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IZDANJE 12/2023

ADINGPOKS 1T

Tiksotropni dvokomponentni epoksidni lepak za gradevinske materijale
Odgovara prema EN 1504-4:2004

OBLAST PRIMENE

Adingpoks 1T je dvokomponentni tiksotropni epoksidni lepak sa odliénim mehanickim svojstvima i prionjivost.
Koristi se za jakih strukturnih veza u gradevinarstvu, visoke adhezije i visoke mehanitke otpornosti. Koristi
se za lepljenje mermera, granita, prirodnog kamena, betonske galanterije, metala, Celika, aluminijuma, stakla
i drugih gradevinskih materijala. Koristi se za lepljenje karbonskih traka prilikom sanacije i ojaCanja
armiranobetonskih konstrukcija, za sanaciju oSte¢enja i segregacije na betonskim povrSinama, za gletovanje
i fugovanije.

OSOBINE

+ Odli¢no prijanjanje na podlogu;

* Visoka tlacna ¢vrstoca;

* Visoka ¢vrsto¢a na savijanje;

* Vodootporan;

+ Otporan na razblazene kiseline i baze;

* Otporan na slanu vodu;

» Omogucava ugradnju i lepljenje na podne, zidne i plafonske povrsine.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

OSOBINA METOD DEKLARISANA VREDNOST
Izgled - siva praSkasta masa
Odnos meSanja - A:B=47:1
Otvoreno vreme za rad (Pot life) na 20° EN ISO 9514 30-50min
Adhezivna évrsto¢a (veza) na suvu podlogu EN 1542 >2MPa
Adhezivna évrsto¢a (veza) na vlaznu podlogu 21MPa
Cvrstoéa pri pritisku nakon 7 dana 230MPa
Cvrstoéa pri savijanje nakon 7 dana 210MPa
Vreme su8enja na T=20-25°C (Hard dry) - nakon 24h

METODOLOGIJA IZVODENJA

PRIPREMA PODLOGE

Podloga na koju se nanosi Adingpoks 1T treba da bude suva, &ista, o€iS¢ena od masti i prasine, bez ostataka
cementnog mleka ili drugih ostataka materijala. Podloga treba da bude stabilna i zdrava, bez tro$nih i labilnih
delova. Ako se nanosi na metalnu podlogu, ona mora biti Cista i bez tragova korozije. Podloge od betona i
cementnog maltera preporu€uje se da odleZaju 28 dana od ugradivanje i da imaju &vrstoéu od najmanje
25MPa. Treba paziti da je podloga suva i da na njoj nema vlage od kondenzacije vazduha. Temperatura
vazduha i povrSine na koju se nanosi Addingpoks 1T treba da bude veca od 8°C.

UGRADIVANJE

Materijal se priprema dodavanjem B komponente u A komponentu i se meSa elektricnom mesalicom (300 do
500 o/min) do potpune homogenizacije. Nakon meS$anja, materijal se mora ugraditi u otvorenom vreme za rad,
koje iznosi 30-50 minuta, na temperaturi od 20°C do 25°C. Aplikacija se vrsi gletricom, spahtlom ili ¢etkom. Za
leplienje sa Adingpoks 1T preporuCuje se da debljina sloja bude do 3 mm. Za lepljenje vertikalnih povrSina
potrebno je koristiti podupirace dok se materijal potpuno ne vrze. Prilikom lepljenja granita, mermera i drugih
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tedkih gradevinskih proizvoda na vertikalne povrSine preporucuje se mehanicko pri¢vr§éivanje elemenata. Za
sanaciju oStecenja na betonskim konstrukcijama, Adingpoks 1T se moze nanositi u slojevima debljine do 30
mm. Temperatura u toku izvodenja radova treba da bude od 8°C do 30°C, temperatura podloge da bude viSa
od 8°C i relativna vlaznost vazduha niza od 65%. Materijal pred meSanja i upotrebu treba ¢uvati na temperaturi
od 10°C do 30°C.

Za sloj od 1 mm: 1,15-1,2 kg/m?

Alat i opremu ocistite Rastvara¢ P, odmah nakon upotrebe.

Setovi A+B: 4.85kg
A komponenta: 4kg
B komponenta: 0.85kg

U originalnom, zatvorenom pakovanju, u suvim prostorijama, na temperaturi od 10-30°C. Rok trajanja: 9
mjeseci.
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GIEA001/1
EN 1504-4:2004

ADINGPOKS 1T
Thixotropic two-component epoxy adhesive for
building materials

Bond/adhesion strength pass

Shear strength 2 6 N/mm?
Compressive strength 2 30 N/mm?
Shrinkage/expansion NPD
Workability 30-50 min on 20°C
Modulus of elasticity 22000 N/mm?
Coeffici_ent of thermal NPD
expansion

Glass transition 240°C
temperature

Reaction to fire Class F
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Opasnost po zdravlje: Izbegavati kontakt proizvoda sa kozom i o¢ima, kao i direktno udisanje prilikom mesanja A i B komponente.
Ukoliko dode do slu¢ajnog kontakta, proizvod treba odmah odstraniti suvom krpom ili blago nakvasenom sa Rastvaratem P, a zatim
mesto dobro isprati Cistom vodom i sapunom. Ako materijal prsne u oko, potrebno je odmah izvrsiti ispiranje sa Cistom vodom i potraziti
medicinsku pomo¢. Obezbediti provetravanje prostorije u kojima se upotrebljavaju smole i rastvaraci. Dodatne informacije su date u
Bezbednosnom listu proizvoda.

Pozar: Adingpoks 1T i Rastvara¢ P ne treba koristiti u blizini otvorenog plamena ili pusiti tokom ugradivanje. Dodatne informacije su
date u Bezbednosnom listu proizvoda.

Cigéenje i odlaganje: Nevezani ostaci proizvoda Adingpoks 1T &iste se sa proizvodom Rastvaraé P. Staru i iskoriséenu ambalazu odloZiti
u skladu sa lokalnim propisima i regulativama za tu vrstu otpada. Preporu¢ujemo da se nacin nano$enja i potrebne koli¢ine prilagode
prema uslovima objekata, kao i obavezna upotreba odgovaraju¢e opreme. Dodatne informacije su date u Bezbednosnom listu
proizvoda.

<
—
o
LLi
-
<
X
n
-
>
i
A
<
o2
O

Strana 3 od 3
RADING m 9
‘»Qm 0oy
ADING AD, Skoplje, Novoselski pat (ul. 1409) br.11,1060 Skoplje, R. S. Makedonija; =

Tel.: +389/02 2034 840; Faks + 389/02 2034 850; e-posta: ading@ading.com.mk www.ading.com.mk




